1. Zaprojektowac ztacze nitowe (LP1/LP2/PL3), obciazone silg rozciagajaca F [kN]. Grubos¢ blachy g [mm].
Materiat blachy X, materiat nitéw Y. Narysowac¢ polaczenie.

F =200 + 10-i [kN] g=2+]j
A — zaktadkowe B - naktadkowe jednostronne C — naktadkowe obustronne

2. Do ptyty stalowej o grubosci g [mm] przyspawano plaskownik. Zaprojektowaé zlacze spawane (A/B/C),
obcigzone sifg rozciagajaca F. Grubo$¢ ptaskownika g. Materiat ptaskownika Z.

Dla tych samych danych zaprojektowac ziacze polaczone spoing czotowa i naktadka. Poréwna¢ uzyskane
wyniki.

F =300 + 10-i [kN] g=j
LP1 — zaktadkowe LP2 — naktadkowe jednostronne LP3 - naktadkowe obustronne

3. Na watku o $rednicy d,, [mm] osadzono spoczynkowo koto zebate (materiat KZ) przenoszace moment M
[N-m] Materiat watka X. Dobra¢ wymiary wpustu (materiat W) zaktadajac warunki pracy (A/B/C).

dy =50+ 10-i [mm] M =500 + 10-i [N-m]
A —lekkie B — $rednie C — cigzkie

4. Na waltku o $rednicy d [mm] osadzono spoczynkowo kolo zebate (materiat KZ) przenoszace moment M
[N-m] Materiat watka X. Dobra¢ wymiary wielowypustu zakladajac warunki pracy (A/B/C).

M =500 + 10-i [N-m] d = 62 mm dla LP parzystych, dla nieparzystych 72 mm

Kolorem czerwonym w tabeli oznaczono numery liczby porzadkowej na liscie (LP)
Tabele z danymi przyjac z ,,Zbidr zadan z czg¢sci maszyn” A. Rutkowski.

iljilz | x| v k,[Mpa] | W KZ A|B]|C
4|8 ]SS | St5| St0 90 S3S | 71250 |dla| 1 | 2| 3
5 10| St3S | St6 | SBN 100 St4S | 71300 |dla| 4 | 5| 6
6 |12 St4S | St7 | StaN 125 St5 | 71350 |dla| 7 | 8 | 9
78 ]St0S| St5 | St0 90 St3S | 71250 |dla| 10|11 |12
8 | 10| St3S | St6 | SB3N 100 St4S | 71300 |dia| 13| 14|15
9 | 12| S4S | St7 | S4aN 125 St5 | 71350 |dia| 16|17 | 18




